
メニューマップシート
詳しいメニューマップの見かたやメニュー設定の仕組みについては、取扱説明書 P.46 を
参照してください。

メインメニュー データ出力メニュー

^ P.77STAND

POURING

WIN| WIN|.U WIN- WIN-.U

Z.TRC

APL.FUNC

TOOLS

FORMULA

TG.VAL

LM.VAL

OVR.RNG

PARAM.W STB.MK

BAND

SYSTEM POINT PERIOD

COMMA

FAST

SAMPLE

SAMPLE

OPTION

一般計量モード

Windows直結機能

はかりとり計量モード

ゼロトラッキング機能

応用機能モード

任意％基準

調合測定

その他の機能
目標値

許容範囲

速い

判定範囲上限値

安定マーク計量パラメータ

システム 小数点表示 ピリオド

カンマ

安定検出幅

PERCENT
パーセント測定

PCS
個数測定

TARGT
目標測定モード

CHECK.W
合否判定モード

0.5D

1D

10D

50D

100D

1000D

^ P.77

^ P.111

^ P.71

^ P.87

^ P.92

^ P.102

^ P.104

^ P.79

^ P.80

^ P.42

オートオフ ^ P.138

^ P.96

HI.LIM 合格範囲上限値

LO.LIM 合格範囲下限値

UND.RNG 判定範囲下限値

サンプル番号
～

100％基準

AUTO.OFF

START

BAL.ID

AUTO

SEM.AUTO

MANU

COND.OUT

RESET

起動表示

天びんID

メニュー設定内容出力

メニューリセット

質量測定モード

OFF表示

全表示点灯

^ P.139

^ P.69

バックライト
（TXBシリーズのみ） ^ P.140

^ P.53

^ P.51

PASS.WRD パスワード ^ P.141

BC.LIT

質量表示

［MENU/ENTER］
を押す

MODE.5

^ P.126標準設定（モード1～モード5）

^ P.108

WIN|

APL.PRN AUTO.PRN

WIN|.U WIN- WIN-.U
Windows直結機能

応用出力

通信設定

オートプリント機能

連続出力機能

COMM.SET

WIN|.U

WIN- WIN-.U

WIN|
Windows直結機能

MODE.1

MODE.2

MODE.3

MODE.4

MODE.U
ボーレート

BPS

SEQ.PRN

^ P.129
出力タイミング変更機能

RET. 0

RET.50

Z.RET
ゼロ戻り判定 ゼロまたは負の値

50％

^ P.111

^ P.106

^ P.127

^ P.127

^ P.127

^ P.127 

^ P.128

［300］B. 300
［600］B. 600
［1200］B.1200
［2400］B.2400

パリティ
PARITY

［4800］B.4800
［9600］B.9600
［19.2 K］B. 19.2K
［38.4 K］B. 38.4K

なしP.NONE
奇数P.ODD
偶数P.EVEN

デリミタ
DELIM CRCR

LFLF
CR+LFCR+LF
カンマCOMMA

ストップビット
STOP

ハンドシェイク
HAND.SHK なしHS.OFF

S. 1 1ビット

S. 2 2ビット

ハードHS.HW

DF. 1 データフォーマット 1

タイマーH.S.TIM

データフォーマット
D.FORM

データフォーマット 2DF. 2
データフォーマット 3DF. 3

先頭バイトD. HEAD

データ長D. LEN

データフォーマット 4DF. 4

フリーフォーマット
DF.FRE

^ P.128

ユーザ設定

PRINT.F SOON

ソフトHS.SW

質量表示

［PRINT］を
約3秒間押す

LD.  .

LD.UL.

LD.  .Z

LD.UL.Z

LD.OK.

On Ld

On -Ld

On 0Ld

On -0Ld

On OK

MANU キー操作

NO.FIL フィルターなし

CONV.K

MIN.D

換算係数ユーザ単位

最小表示

UNIT-U

^ P.85

^ P.84

^ P.83gUNIT-

UNIT- mg #1
g

UNIT- kg #2

質量表示

［UNIT］▲ を
約3秒間押す

#1: mgは、最小表示10 mg以上の
       機種では選べません。
#2: kgは、TWC***N、TXC***Nの
  機種では選べません。

CAL.EXE

GLP.OUT GLP出力機能
（TXBシリーズでは                                ）

感度校正

P.CAL

E.TEST

内蔵分銅の校正（TWシリーズのみ）

外部分銅を使った
感度チェック

I.CAL

I.TEST

内蔵分銅を使った
感度調整
（TWシリーズのみ）

E.CAL
外部分銅を使った
感度調整

内蔵分銅を使った
感度チェック
（TWシリーズのみ）

^ P.57
^ P.62
^ P.56

^ P.60

^ P.142

^ P.64

質量表示

［CAL］を
約3秒間押す CAL.REC

Z.TRC ゼロトラッキング機能

A.TARE オートテア機能

SOONTARE.F
ゼロ／風袋
タイミング変更機能

^ P.71

^ P.74

^ P.72

^ P.75

オートゼロ機能A.ZERO

質量表示

［O/T］を
約3秒間押す

単位登録メニュー 感度校正メニュー ゼロ／風袋引きメニュー

 または  を押して、メニュー項目
を探す。

321-78453A　Sep. 2023

 を押して、前のメニュー項目に戻る。
（メニュー操作中に  を約 3 秒間押し続

けると、質量測定モードに戻ります。）

 を押して、次のメニュー項目に進む。 取扱説明書のページを参照

 を押して、確定する。 工場出荷時（メニューリセット時）の設定
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表
　
示

名
　
称

説
　
明

参
　
照

1
電

池
マ

ー
ク

電
池

が
消

耗
し

た
と

き
な

ど
、

電
源

電
圧

レ
ベ

ル
が

低
下

す
る

と
点

灯
し

ま
す

。
^

 P.33

2
ゼ

ロ
ト

ラ
ッ

キ
ン

グ
マ

ー
ク

ゼ
ロ

ト
ラ

ッ
キ

ン
グ

機
能

が
設

定
さ

れ
て

い
る

と
き

に
点

灯
し

ま
す

。
^

 P.71

3
分

銅
マ

ー
ク

感
度

校
正

の
実

行
中

に
点

灯
し

ま
す

。
^

 P.57 
^

 P.62

4
ス

マ
ー

ト
セ

ッ
テ

ィ
ン

グ
イ

ン
ジ

ケ
ー

タ
応

答
性

・
安

定
性

が
、

現
在

ど
の

レ
ベ

ル
に

調
整

さ
れ

て
い

る
か

を
示

し
ま

す
。

^
 P.78

5
は

か
り

と
り

マ
ー

ク
は

か
り

と
り

計
量

モ
ー

ド
が

設
定

さ
れ

て
い

る
と

き
に

点
灯

し
ま

す
。

^
 P.77

6
調

合
測

定
マ

ー
ク

調
合

測
定

（
フ

ォ
ー

ミ
ュ

レ
ー

シ
ョ

ン
）

の
動

作
中

に
点

灯
し

ま
す

。
^

 P.96

7
メ

ニ
ュ

ー
ロ

ッ
ク

マ
ー

ク
メ

ニ
ュ

ー
を

ロ
ッ

ク
し

て
い

る
と

き
に

点
灯

し
ま

す
。

^
 P.52

8
メ

ニ
ュ

ー
操

作
キ

ー
マ

ー
ク

メ
ニ

ュ
ー

操
作

時
に

、
メ

ニ
ュ

ー
操

作
キ

ー
の

ど
れ

が
操

作
可

能
で

あ
る

か
を

示
し

ま
す

。
^

 P.47

N
o.

表
　
示

名
　
称

説
　
明

参
　
照

9
オ

ー
ト

プ
リ

ン
ト

マ
ー

ク
オ

ー
ト

プ
リ

ン
ト

機
能

が
設

定
さ

れ
て

い
る

と
き

に
点

灯
し

ま
す

。
^

 P.108

0
W

in
マ

ー
ク

W
indow

s直
結

機
能

が
設

定
さ

れ
て

い
る

と
き

に
点

灯
し

ま
す

。
^

 P.112

a
通

信
マ

ー
ク

外
部

機
器

と
の

デ
ー

タ
通

信
中

を
示

し
ま

す
。

－

b
コ

ン
パ

レ
ー

タ
マ

ー
ク

コ
ン

パ
レ

ー
タ

機
能

が
設

定
さ

れ
て

い
る

と
き

に
、

そ
の

判
定

状
態

を
表

示
し

ま
す

。
^

 P.102

c
安

定
マ

ー
ク

測
定

値
が

安
定

し
て

い
る

と
き

、
ま

た
メ

ニ
ュ

ー
設

定
に

現
在

設
定

し
て

い
る

項
目

が
表

示
さ

れ
て

い
る

と
き

に
点

灯
し

ま
す

。
^

 P.48
^

 P.79

d
マ

イ
ナ

ス
マ

ー
ク

計
量

値
が

負
の

状
態

の
と

き
に

点
灯

し
ま

す
。

－

e
レ

デ
ィ

マ
ー

ク
ス

タ
ン

バ
イ

モ
ー

ド
中

に
点

灯
し

ま
す

（
TX

の
み

）。
ま

た
、

測
定

中
で

も
調

合
機

能
な

ど
の

測
定

レ
デ

ィ
状

態
の

と
き

に
点

灯
し

ま
す

。
^

 P.43
^

 P.96

f
数

値
入

力
マ

ー
ク

数
値

の
入

力
が

可
能

な
と

き
に

点
灯

し
ま

す
。

^
 P.49

g
ホ

ー
ル

ド
表

示
マ

ー
ク

リ
ア

ル
タ

イ
ム

の
質

量
値

で
は

な
い

数
値

（
た

と
え

ば
個

数
測

定
の

単
重

値
表

示
な

ど
）

が
表

示
さ

れ
て

い
る

と
き

に
点

灯
し

ま
す

。
^

 P.90
^

 P.95

h
正

味
量

マ
ー

ク
調

合
測

定
（

フ
ォ

ー
ミ

ュ
レ

ー
シ

ョ
ン

）
時

に
表

示
さ

れ
て

い
る

計
量

値
が

、
風

袋
容

器
の

質
量

を
除

い
た

正
味

量
で

あ
る

こ
と

を
示

し
ま

す
。

ま
た

、
計

量
作

業
中

で
あ

る
こ

と
も

示
し

ま
す

。
^

 P.97

i
総

量
マ

ー
ク

調
合

測
定

（
フ

ォ
ー

ミ
ュ

レ
ー

シ
ョ

ン
）

時
に

表
示

さ
れ

て
い

る
計

量
値

が
、

風
袋

容
器

の
質

量
を

除
い

た
各

配
合

要
素

質
量

の
総

量
で

あ
る

こ
と

を
示

し
ま

す
。

^
 P.97

j
サ

ン
プ

ル
番

号
マ

ー
ク

個
数

測
定

時
の

サ
ン

プ
ル

番
号

を
示

し
ま

す
。

^
 P.90

k
三

角
マ

ー
ク

ユ
ー

ザ
単

位
の

任
意

設
定

で
換

算
係

数
の

小
数

点
位

置
を

変
更

す
る

と
き

に
点

灯
さ

せ
る

と
、

小
数

点
な

し
の

数
値

を
入

力
で

き
ま

す
。

^
 P.50

l
個

数
測

定
マ

ー
ク

個
数

測
定

中
に

点
灯

し
ま

す
。

^
 P.90

m
任

意
パ

ー
セ

ン
ト

測
定

マ
ー

ク
パ

ー
セ

ン
ト

測
定

の
任

意
％

基
準

が
設

定
さ

れ
て

い
る

と
き

に
、

点
灯

し
ま

す
。

^
 P.94

n
パ

ー
セ

ン
ト

測
定

マ
ー

ク
パ

ー
セ

ン
ト

測
定

中
に

点
灯

し
ま

す
。

^
 P.95

測
定
キ
ー
部

N
o.

キ
ー
名
称

短
く
押
す
と
…

押
し
続
け
る
と
…
（
約
３
秒
間
）

1
［

BREAK］
起

動
／

ス
タ

ン
バ

イ
モ

ー
ド

の
切

り
替

え
－

2
［

CAL］
感

度
校

正
の

実
行

感
度

校
正

メ
ニ

ュ
ー

に
入

る

3
［

O
/T］

風
袋

引
き（

ゼ
ロ

設
定

）の
実

行
ゼ

ロ
／

風
袋

引
き

メ
ニ

ュ
ー

に
入

る

4
［

PRIN
T］

計
量

値
を

外
部

機
器

（
プ

リ
ン

タ
や

パ
ソ

コ
ン

）
へ

出
力

デ
ー

タ
出

力
メ

ニ
ュ

ー
に

入
る

メ
ニ
ュ
ー
操
作
キ
ー
部

N
o.

キ
ー
名
称

短
く
押
す
と
…

押
し
続
け
る
と
…
（
約
３
秒
間
）

5
［

M
EN

U
/EN

TER］
メ

イ
ン

メ
ニ

ュ
ー

最
後

に
表

示
し

た
メ

ニ
ュ

ー

6
［

U
N

IT］
・

 質
量

測
定

モ
ー

ド
時

：
単

位
の

切
り

替
え

・
 個

数
測

定
時

：
単

重
値

の
表

示
・

 パ
ー

セ
ン

ト
測

定
時

：
基

準
質

量
の

表
示

・
 質

量
測

定
モ

ー
ド

時
：

単
位

登
録

メ
ニ

ュ
ー

に
入

る
・

 個
数

測
定

時
：

サ
ン

プ
ル

番
号

の
切

り
替

え
・

 パ
ー

セ
ン

ト
測

定
時

：
パ

ー
セ

ン
ト

基
準

の
切

り
替

え

7
［

FU
N

C］
質

量
測

定
モ

ー
ド

と
応

用
機

能
モ

ー
ド

の
切

り
替

え
最

小
表

示
桁

の
切

り
替

え

8
［

Res］
表

示
の

応
答

性
が

向
上

す
る

－

9
［

Stb］
表

示
の

安
定

性
が

向
上

す
る

－

  
簡
易
シ
ー
ト
『
操
作
ガ
イ
ド
』

77
FU
N
C

FU
N
C

88
R
es
R
es

99
S
tb
S
tb

66
U
N
IT

U
N
IT

7
FU
N
C

8
R
es

9
S
tb

1 1
B
R
E
A
K

B
R
E
A
K

22C
A
L

C
A
L

33O
/T

O
/T

44
P
R
IN
T

P
R
IN
T

1
B
R
E
A
K

2C
A
L

3O
/T

4
P
R
IN
T

5
M
E
N
U
/E
N
TE
R

6
U
N
IT

測
定
キ
ー
部

メ
ニ
ュ
ー
操
作
キ
ー
部

デ
ィ
ス
プ
レ
イ
部

＊
1

＊
1   TXB

シ
リ

ー
ズ

で
は

に
な

り
ま

す
。


