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コンプレッサーエアーでキャピラリFID高感度分析を可能に

ガスクロマトグラフ用エアガス精製装置

AGE-1000

炭化水素濃度50ppb以下の高純度エアーを精製

ベースラインの比較 接続内容

コンプレッサー①

② ③

シリカゲル
フィルタ

エアフィルタ／
レギュレータユニット
（400kPa設定）

高性能GC
GC-2010 Plus

・TEMP：OVEN 80℃、FID250℃
・FLOW制御モード：圧力
・FID Flow：Air  400mL/min、H2 40mL/min、N2 30mL/min
・FIDレンジ：×1
・クロマト信号出力：アナログ
・応答速度：50msec

※FID検出器カラム接続部に密封栓を取付。
※コンプレッサーの動作開始間隔を短くしています。

世界最高レベルの高感度検出器を
最大限に活かすために
キャピラリFIDの高感度分析にコンプレッサーエアーを使用すると、ベー
スラインのバックグラウンドレベルの上昇、空気中に含まれる炭化水素
由来のノイズ、コンプレッサーのON-OFFに同期したベースライン変動が
起きます。このため検出器そのものの感度が高いにもかかわらず、高感
度分析が難しい場合があります。
エアガス精製装置AGE-1000は、コンプレッサーエアーから炭化水素を取
り除き、炭化水素濃度については、高純度ガスのグレード1相当（炭化水
素濃度100ppb）以下の高感度分析用のエアーを生成します。AGE-1000
を使用する事によって高純度ボンベエアーと同等のキャピラリFIDの高
感度分析が可能になります。
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仕　様

型　式 AGE-1000
1 L/min
800 kPa
30 kPa（最大流量時）
Max. 100 ppm （メタン換算）
30分以上（HC濃度 ： 50 ppb 以下）
過昇温防止回路
O.D. 1/8インチ（3.17mm）チューブ接続
140（W）×372（D）×194（H） mm （突起物を除く）
約4.5 kg
AC100 V 50/60 Hz ±10％ 3 A

エアフィルタ／レギュレータユニット

コンプレッサー周辺の大気環境に注意してください。

オプション

接続例

最 大 空 気 流 量
供給空気圧力範囲
耐 圧
炭化水素処理能力
スタートアップ時間
安 全 機 能
配 管 接 続 口 径
外 形 寸 法
質 量
電 源

品　名 部品番号
S221-74500-01
S221-72380
S221-56748-01
S201-36688

AGE-1000
オイルレスエアコンプレッサー
エアフィルタ/レギュレータユニット
シリカゲルフィルタ

コンプレッサーエアーに硫黄化合物やハロゲン系有機溶媒が含
まれている環境では、炭化水素除去管内で強酸性物質が生成さ
れ、本機および本機から圧縮空気を供給する分析機器、配管類
の故障の原因となるため使用できません。

コンプレッサーの圧縮空気には、多量の水分、汚染粒子
が含まれています。この圧縮空気をガスクロマトグラフ
などにそのまま使用すると、分析に影響することがあり
ます。エアフィルタ／レギュレータユニットは圧縮空気
中の水、汚染粒子を除去します。

シリカゲルフィルタ
AGE-1000 は、処理する圧縮空気中の水分が多いと炭
化水素除去効率が低下します。AGE をより良いコンディ
ションで使用するために、処理する圧縮空気をシリカゲ
ルフィルタで乾燥させる必要があります。

設置環境についての注意事項


